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Translation of abstract. 



A canula, in particular for vascular puncture, has a needle (10) with a whetted point (14). A 
flexible tube can be slid on the rear side of a needle-holder (16) arranged at one end of the 
needle (10). The needle-holder (16) is surrounded at least in sections by a handling arrangement 
(21). The needle-holder (16) and the handling arrangement (21) are parts produced by a 
multicomponent injection moulding process. 
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© Kanule, insbesondere Kanule fur die GefaSpunktion, sowie Verf ahren zum Herstellen einer solchen Kanule 

© Gegenstand der Erfindung ist eine Kanule insbesondere 
fur eine GefaQpunktion. Die Kanule weist eine Nadel (10) mtt 
angeschliffener Spitze (14) auf. An einem Ende der Nadel 
(10) ist ein Kanulenhalter (16) angeordnet. auf den ruck war- 
tig ein Schlauch aufschiebbar ist. Der Kanulenhalter (16) ist 
wenigstens bereichsweise von einer Handhabeeinrichtung 
(21) umgeben. Der Kanulenhalter (16) und die Handhabeein- 
richtung (21) sind im Mehrkomponenten-Spritzgie&verf ah- 
ren hergestelite Teile. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kanule, insbeson- 
dere auf eine Kanule fur die GefaBpunktion, mit einer 
eine schrag angeschliffene Spitze aufweisenden Nadel 5 
und einem im SpritzgieBverfahren hergestellten Kanu- 
lenhalter, auf den ruckwartig ein Schlauch aufschiebbar 
ist und der zumindest bereichsweise von einer flugelar- 
tig ausgebildeten, wenigstens teilweise drehbaren 
Handhabeeinrichtung umgeben ist Ferner bezieht sich 10 
die Erfindung auf ein Verfahren zum Herstellen einer 
Kanule. 

Eine derartige Kanule ist bekannt (WO 90/03 195). 
Die Kanule wird in BlutgefaBe oder Korperhohlen ein- 
gefuhrt Nach der Einfuhrung der Kanule wird die 15 
Handhabeeinrichtung mittels eines Pflasters auf der 
Hautoberflache befestigt. Die Handhabeeinrichtung ist 
wenigstens teilweise drehbar auf dem Kanulenhalter 
angeordnet, damit die Nadelspitze unabhangig von dein 
Handhabeeinrichtung in der richtigen Stellung im Blut- 20 
gefaB oder in der Korperhohle positionierbar ist Der 
Kanulenhalter wird ublicherweise aus hartem syntheti- 
schem Harz, z. B. Polypropylen oder hartem Polyvenyl- 
chlorid hergestellt. 

Die Handhabeeinrichtung besteht beispielsweise aus 25 
einem flexiblen synthetischen Harz wie Polyathylen 
oder weichem Polyvenylchlorid. Der Kanulenhalter, der 
iiber eine Sollbruchstelle mit einer Schutzkappe fur die 
Nadel verbunden sein kann, und die flugeiartige Hand- 
habeeinrichtung werden getrennt, z. B. im SpritzguBver- 30 
fahren hergestellt und danach montiert. Die flugeiartige 
Handhabeeinrichtung nimmt nach der Montage eine 
bestimmte axiale Stellung auf dem Kanulenhalter ein. 
Diese Stellung sollte beibehalten werden. Uni die Hand- 
habeeinrichtung axial auf dem Kanulenhalter zu fixie- 35 
ren, k&nnen auf der AuBenseite des Kanulenhalters 
Vorsprunge vorgesehen sein, die in Ausnehmungen des 
auf dem Kanulenhalter sitzenden Wandteils der Hand- 
habeeinrichtung eingreifen. Damit die Handhabeein- 
richtung auf dem Kanulenhalter einen genauen Sitz mit 40 
geringem Spiel hat, sind enge Toleranzen der Sitzfla- 
chen notwendig. Enge Toleranzen fiihren aufgrund von 
Abweichungen bei der Herstellung der Teile zu Proble- 
men beim Zusammensetzen des KanQlenhalters und der 
Handhabeeinrichtung. 45 

Eine Punktionskanule ist der DE 35 39 242 C3 zu ent- 
nehmen. Ein Stahlkanulenteil wird mit einem aus Poly- 
urethan bestehenden Kapillarteil umgeben, das mit ei- 
ner als Kanulenhalter zu bezeichnenden Muffe, die im 
SpritzgieBverfahren hergestellt ist, z. B. durch Verkle- 50 
ben verbunden ist. Eine Venenkanule nach der DE 
38 25 488 Al besteht aus Kunststoff und ist mittels 
SpritzguB hergestellt. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Ka- 
nule der eingangs beschriebenen Art so zu verbessern, 55 
daB die Handhabeeinrichtung montagefrei und tole- 
ranzgenau auf dem Kanulenhalter angeordnet werden 
kann. Ferner soil ein Verfahren zum Herstellen einer 
solchen Kanule angegeben werden. 

Das Problem wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 60 
daB der Kanulenhalter und die Handhabeeinrichtung im 
Mehrkomponenten-SpritzgieBverfahren hergestellte 
Teile sind, wobei die Handhabeeinrichtung zumindest 
bereichsweise urn den Kanulenhalter gespritzt isu 

Die Handhabeeinrichtung ist bei dieser Kanulen 65 
praktisch mil O-Toleranz auf dem Basiskorper drehbe- 
weglich angeordnet und umschlieBt diesen ohne Ver- 
schmelzung. Kanulenhalter und Handhabeeinrichtung 
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werden in einem nacheinander folgenden ProzeB quasi 
in einem Arbeitsgang hergestellt Dies hat den Vorteil, 
daB Montagearbeiten entfallen. 

Bei der Herstellung dient erfindungsgemaB der Kanu- 
lenhalter als Kern bzw. Dorn fur die Handhabeeinrich- 
tung. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist eine 
zylindrische AuBenflache des KanQlenhalters eine Aus- 
sparung auf, in die ein ringformiger Vorsprung des Ba- 
siskorpers spielfrei ragL Bei dieser Vorrichtung wird auf 
einfache Weise eine Sicherung gegen eine axiale Ver- 
schiebung zwischen Handhabeeinrichtung und Basis- 
korper erreicht Die Handhabeeinrichtung wird in einer 
definierten Axialstellung auf dem Kanulenhalter f ixiert. 

Insbesondere weist der Kanulenhalter nahe an sei- 
nem einer Nadel abgewandten Ende einen ringformigen 
Vorsprung auf, an dessen eine kreisringfdrmige Stirnfia- 
che der Basiskorper angrenzt Dieser Vorsprung dient 
einerseits als Anschlag zur axialen Fixierung der Hand- 
habeeinrichtung und andererseits als Anschlag fur den 
an den Kanulenhalter angeschlossenen Schlauch. Hier- 
durch wird das Schlauchende auf einfache Weise in ei- 
nen definierten Abstand gegenuber der Handhabeein- 
richtung gebracht. 

Die Aussparung kann unmittelbar neben dem Vor- 
sprung des Basiskorpers angeordnet sein. Es ist aber 
auch mdglich, die Aussparung an dem Vorsprung entge- 
gengesetztem Ende der Handhabeeinrichtung vorzuse- 
hen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrung ist vorgesehen, 
daB der Kanulenhalter eine zylindrische AuBenflache 
aufweist, die axial durch radial vorspringende Absatze 
begrenzt ist, wobei der Basiskorper auf der AuBenflache 
spielfrei drehbar gelagert ist und mit seinen Stirnseiten 
spielfrei an den Absatzen angrenzt. 

Bei einer anderen zweckmaBigen Ausfuhrungsform 
ist auf einem radial nach innen zuriickgesetzten Ab- 
schnitt des Kanulenhalters ein Ring axial unverschieb- 
bar befestigt, an dem eine kreisringformige Stirnflache 
der Basiskorper angrenzt, der einen in den Raum zwi- 
schen dem Ring und dem Ende des Abschnitts ragenden 
Vorsprung aufweist. Diese Kanule ist im Dreikompo- 
nenten-SpritzgieBverfahren hergestellt. Der Ring kann 
eine, dem Ende des Kanulenhalters zugewandte Aus- 
nehmung aufweisen, in die der Schlauch eingefuhrt wird. 

Bei einer zweckmaBigen Ausfuhrungsform ist im Ba- 
siskorper auf seiner Befestigungsstelle der Flugel dia- 
metral gegenuberliegenden Seite ein Langsschlitz vor- 
gesehen. Bei dieser Vorrichtung laBt sich die Handhabe- 
einrichtung leichter drehen. 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Er- 
findung ergeben sich nicht nur aus den Anspruchen, den 
diesen zu entnehmenden Merkmalen — ■ fiir sich und/ 
oder in Kombination — , sondern auch aus den der 
Zeichnung zu entnehmenden bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispielen. 

Eszeigen: 

Fig. 1 eine Kanule mit einer Nadel. einem Kanulen- 
halter und einer Handhabeeinrichtung in Seitenansicht, 
teilweise im Langsschnitt, 

Rg. 2 die in Fig. l dargestellte Handhabeeinrichtung 
von vorne. 

Fig. 3 eine andere Ausfuhrungsform einer Kanule mit 
einer Nadel und einem Kanulenhalter, teilweise im 
Langsschnitt, sowie mit dem an den Kanulenhalter an- 
grenzenden Teil der Handhabeeinrichtung, teilweise im 
Langsschnitt, 

Fig. 4 eine dritte Ausfuhrungsform einer Kanule mit 
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ciner Nadel und mit einem Kanulenhalter, teilweise im Vorsprung (44) auf, der in eine entsprechende Ausspa- 

Langsschnitt und mit dem an den Kanulenhalter angren- rung (46) in der AuBenseite (37) des Kaniilenhalters (35) 

zenden Teil der Handhabeeinrichtung, teilweise im ragt. 

Langsschnitt, Der KanQlenhalter (35) ist an seinem ruckwartigen 

Fig. 5 eine vierte Ausfiihrungsform einer Kanule mit 5 Abschnitt (48), auf den der Schlauch geschoben wird, mit 

einer Nadel und mit einem Kanulenhalter, teilweise im dem Absatz (36) und einem ringfdrmigen Vorsprung 

Langsschnitt, sowie mit dem an den Kanulenhalter an- (50) versehen, an dem eine kreisringformige Stirnseite 

grenzenden Teil der Handhabeeinrichtung, teilweise im der Basiskorper (38) angrenzt und spielfrei angelehnt ist, 

Langsschnitt, wahrend die andere Stirnseite des Vorsprungs (50) als 

Fig. 6 eine funfte Ausfiihrungsform einer Kanule mit 10 Anschlag fur den Schlauch bestimmt ist. 

einer Nadel und mit einem Kanulenhalter, teilweise im Die VorsprOnge (44) und (50) fixieren den Basiskdrper 

Langsschnitt, sowie mit dem an den Kanulenhalter an- (38) in seiner axialen Stellung auf dem Kanulenhalter 

grenzenden Teil der Handhabeeinrichtung, teilweise im (34), so daB auch bei hdheren axialen Beanspruchungen 

Langsschnitt, keine Verschiebung der Handhabeeinrichtung (40) ein- 

Fig. 7 eine Kanule mit einem Kanulenhalter ohne 15 tritt. 
Handhabeeinrichtung von vorne und In Fig. 4 ist eine Kanule mit einem das eine Ende einer 
Fig. 8 eine Prinzipdarstellung betreffend die Herstel- Nadel (10) umgebenden Kanulenhalter (52) dargestellt, 
lung einer Kanule. der eine zylindrische AuBenseite (54) hat, die einen ra- 
in den Figuren, in denen gleiche Elemente mit glei- dial nach innen zuruckgesetzten Abschnitt (56) nahe am 
chen Bezugszeichen versehen sind. sind verschiedene 20 riickwartigen Abschnitt (58) des Kaniilenhalters (52) 
Ausfuhrungsformen von Kanulen dargestellt, die insbe- aufweist. Ein Basiskorper (60) einer Handhabeeinrich- 
sondere fur die GefaBpunktion, z. B. die extrakorporale tung (62) umgibt einen Teil der AuBenseite (54) mit einer 
Blutbehandlung behutzt werden. hohlzylindrischen Aussparung (64), die einen ringformi- 
Jede Kanule umfaBt eine Nadel (10) mit vorzugsweise gen Vorsprung (66) hat, der in den Abschnitt (56) ragt. 
schrag angeschliffener Spitze (14), einem die Nadel an 25 Etwa in der Mitte des Abschnitts (56) ist ein Ring (68) 
ihrem den Spitzen (14) abgewandtem Bereich umgeben- auf den Kanulenhalter (52) aufgesetzt, der in axialer 
den Kanulenhalter sowie eine mit Flugeln ausgestattete Richtung unverschiebbar festsitzt. An einer kreisring- 
Handhabeeinrichtung. Die Nadel (10) kann mit einer formigen Stirnseite des Rings (68) grenzt der Basiskor- 
Schutzkappe umgeben sein, die vor der Benutzung der per (60) spielfrei an, dessen axiale Stellung auf dem Ka- 
Kanule abgenommen wird Die Schutzkappe ist in den 30 niilenhalter (52) durch einen Absatz (70) des Abschnitts 
Figuren nicht dargestellt. (56) und den Ring (68) fixiert ist, so daB sich die Handha- 
Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform einer beeinrichtung (62) nicht axial auf dem Basiskorper (52) 
Kanule ist ein Kanulenhalter (16) zylindrischer Form verschieben kann. 

(18) vorgesehen, auf den ein Basiskorper (20) einer Die Fig. 5 zeigt eine Ausfiihrungsform einer Kanule 

Handhabeeinrichtung (21), die zwei vom Basiskorper 35 mit einer Nadel (10) und dem Kanulenhalter (52), der 

(20) ausgehende Flugel (22) aufweist, mit einer hohlzy- gleich ausgebildet ist wie bei der Ausfuhrungsform ge- 

lindrischen Aussparung (24) drehbar angeordnet ist. maB Fig. 4. Auch die Handhabeeinrichtung (62) ist 

Die hohlzylindrische Aussparung (24) weist einen gleich ausgebildet wie bei der in Fig. 4 dargestellten 

ringformigen Vorsprung (26) auf, der in eine entspre- Ausfuhrungsform. Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 

chend ausgebildete Aussparung (28) im Kanulenhalter 40 weist jedoch einen Ring (72) auf, der sich vom Ring (68) 

(16) hineinragt. Eine Stirnseite (30) des Basiskorpers (20) unterscheidet. Der Ring (72), der ebenso wie der Ring 

liegt an einem ringformigen Vorsprung (32) des Kanu- (68) auf dem Abschnitt (56) axial unverschiebbar ange- 

lenhalters (16) an. Der Vorsprung (32) dient auf seiner ordnet ist und an den der Basiskorper (60) angrenzt, hat 

dem Basiskorper (20) abgewandten Seite als Anschlag eine den Abschnitt (58) zugewandte hohlzylindrische 

fur einen auf einen ruckwartigen Abschnitt (34) des Ka- 45 Aussparung (74), in die das Ende des Schlauchs einge- 

niilenhalters (16) aufsteckbaren Schlauch, der gleichfalls fugtwird. 

nicht dargestellt ist. Ober einen abgewinkelter Absatz In Fig. 6 ist eine Ausfuhrungsform einer Kanule mit 

(36) auf der AuBenseite des ruckwartigen Abschnitts einer Nadel (10) und einem Kanulenhalter (76) darge- 

(34) wird der Schlauch gehalten. stellt, der eine zylindrische AuBenflache (78) hat, die an 

Der in die Aussparung (28) ragende Vorsprung (26) 50 beiden Enden durch radial vorspringende Absatze (80), 

fixiert den Basiskorper (20) in seiner axialen Stellung auf (82) begrenzt wird. Auf der AuBenflache (78) ist ein 

dem Kanulenhalter (16). Es ist deshalb nicht mehr mog- Basiskorper (84) einer Handhabeeinrichtung (86) ange- 

lich, daB sich die Handhabeeinrichtung (21) auf dem ordnet Der Basiskdrper (84) grenzt an die Absatze (80), 

Kanulenhalter (16) in axialer Richtung verschiebt Dies (82) spielfrei an, die verhindern. daB sich der Basiskorper 

ist von groBer Bedeutung fur das Verbleiben der Nadel 55 und damit die Handhabeeinrichtung axial auf dem Ka- 

(10) in der nach der Einfuhrung in den Korper einge- nulenhalter (76) verschieben konnen. Der Absatz (82) 

nommenen Position, da die Kanule an den Flugeln (22) gehort zu einem ringformigen Vorsprung (88) am Kanu- 

auf der Korperoberflache mittels Pflastern befestigt lenhalter (76). Die dem Basiskorper (84) abgewandte 

w "ird. Stirnseite des Vorsprungs (88) dient als Anschlag fur den 

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsform einer 60 Schlauch. 

Kanule wird die Nadel (10) an ihrer der Spitze (14) Die Basiskdrper (20), (38), (60) und (84) konnen jeweils 

abgewandten Seite von einem Kanulenhalter (35) umge- einen Langsschlitz aufweisen. der diametral zum Ver- 

ben, der ebenfalls eine einer Zylinderform folgenden bindungsbereich der Flugel verlaufL 

Umfangsflache aufweist, auf der ein Basiskorper (38) Die Kaniiienhalter (16), (34), (52) und (76) sind mit den 

einer Handhabeeinrichtung (40) mit einer hohlzylindri- 6 5 zugehorigen Handhabeeinrichtungen (21), (40), (62), (86) 

schen Aussparung (42) drehbar gelagert ist. Die hohlzy- jeweils im an sich bekannten Mehrkomponenten- 

lindnsche Aussparung (42) weist an ihrem, der Spitze SpritzgieBverfahren hergestellL Bei den in Fig. 1, 2, 3 

der Nadel (10) zugewandten Ende einen ringformigen und 6 dargestellten Kanulen reicht das Zweikomponen- 
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ten-SpritzgieBverfahren aus. Fur die in Fig. 4 und 5 ge- 
zeigten Ausfuhrungsformen wird das Dreikomponen- 
ten-SpritzgieBen verwendeL 

Beim Zweikomponenten-SpritzgieBen wird zuerst 
der Kanulenhalter (16) bzw. (35) bzw. (76) auf einem 5 
Dorn in einer Zweifach-Form mit unterschiedlichen Ka- 
vitaten hergestellt die schwenkbar angeordnet ist Nach 
der Herstellung des jeweitigen Kanulenhalters wird um 
diesen die Handhabeeinrichtung (21) bzw! (40) bzw. (86) 
gespritzt. Auf diese Weise entsteht in zwei Takten die 10 
aus Kanulenhalter und Handhabeeinrichtung bestehen- 
de Einheit, wobei die Handhabeeinrichtung paBgenau, 
jedoch drehbar auf dem Kanulenhalter angeordnet ist 
Ansonsten notwendige Bestuckungsarbeiten entfallen. 

. Eine Schutzkappe fur die Nadel kann als integraler 15 
Bestandteil des Kanulenhalters mit einer Sollbruchstelle 
ebenfalls erzeugt werden. Bei jedem Spritzvorgang 
werden die in der Form schon enthaltenen Bestandteile 
der Kanulen als Kerne fur das nachste Teil benutzt. 
Nach dem letzten Spritzvorgang steht die bereits fertig 20 
montierte Elemente zur Verfugung, die nur noch auf die 
Nadel geschoben und fixiert werden mussen. 

Die Basiskorper (20), (38), (84) umschlieBen die Kanu- 
lenhalter (16), (35). (76) erwahntermaBen dicht. ohne mit 
ihnen zu verschmelzen. Hierdurch entstehen nahezu to- 25 
leranzlose Lager, d.h. die Handhabeeinrichtungen (21), 
(40), (86) lassen sich um die Kanulenhalter (16), (34), (76) 
spielfrei drehen. 

Die in Fig. 4 und 5 dargestellten Ausfuhrungsformen 
werden im Dreikomponenten-SpritzgieBverfahren her- 30 
gestellt. Nach der Herstellung des Kanulenhalters (52) 
wird der Ring (66) oder der Ring (72) erzeugt Danach 
wird die Handhabeeinrichtung (62) hergestellt 

Die Handhabeeinrichtungen (21), (40), (62) und (86) 
sind aufgrund des Herstellungsverfahrens spielfrei in 35 
axialer Richtung auf den Basiskorpern (16), (38), (60), 
(84) gelagert Dies hat den groBen Vorteil, daB die Nadel 
(10) nach der Einfugung in einer Korperoffnung nicht 
bei Beanspruchungen der Kanulen durch Relativbewe- 
gungen zwischen dem Kanulenhalter und der Handha- 40 
beeinrichtung ihre Position verandert. 

Die Vorspriinge (26). (44). (66) und die Ringe (68), (72) 
haben insbesondere rechteckige Querschnitte. Auf die 
aneinandergrenzenden Flachen des Vorsprungs (26) 
und der Aussparung (28). des Vorsprungs (44) und der 45 
Aussparung (46), des Vorsprungs (66) und des Ab-^ 
schnitts (56) sowie des Basiskorpers (60) und des Rings 
(68) bzw; (72) wirken aufgrund des senkrechten Verlaufs 
dieser Flachen bezuglich der Langsachsen der BasiskSr- 
per in axialer Richtung verlaufende Krafte unter rech- 50 
ten Winkeln ein. Diese Krafte werden ohne axiale Ver- 
schiebung zwischen dem Basiskorper (20) und dem Ka- 
nulenhalter (16) dem Basiskorper (38) und dem Kanu- 
lenhalter (35) und dem Basiskorper (60) und dem Kanu- 
lenhalter^) aufgenommen. 55 

Auch die Absatze (80), (82) haben Auflageflachen, die 
ebenso wie die benachbarten Flachen des Basiskorpers 
(84) senkrecht zur Langsachse des Kanulenhalters (76) 
verlaufen. In axialer Richtung des Kanulenhalters (76) 
wirkende Beanspruchungen verlaufen daher senkrecht 60 
zu diesen Auflageflachen. 

Anhand der Fig. 8 sei rein prinzipiell verdeutlicht, wie 
eine erfindungsgemaBe Kanule insbesondere fur die 
GefaBpunktion im Mehrkomponenten-SpritzgieBver- 
fahren hergestellt werden kann. 65 

Ein drehbar gelagerter Werkzeugblock (90) durch- 
fahrt vier jeweils um 90° versetzte Positionen !, II, III 
und IV. In der Position I werden die Nadeln (10) aufge- 
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steckt Nach Drehen des Werkzeuges (90) um 90°, also 
in der Position II werden die Nadeln (10) mit den Kantl- 
lenhaltern (16) umspritzt In der erneut um 90° versetz^ 
ten Position III werden Schutzkappen (92) auf die Na- 
deln (10) gesteckt, um sodann in der Position IV die 
Handhabe (21) mit den Flugeln (22) auf den Nadelhaher 
(16) zu Spritzen, um also die fertige erfindungsgemaBe 
Kanule zur Verfugung zu haben. 

Zu erwahnen ist daB der Nadelhalter (16) mittels ei- 
ner HOlse geformt wird. um eine Naht bzw. Trennlinie 
auf der Umfangsflache. auf der sich die Handhabe (21) 
befindet zu vermeiden; denn andernfalls kdnnte durch 
eine entsprechende Naht oder Trennlinie die Drehbe- 
wegung der Handhabe und damit der FIQgel (22) negativ 
beeinfluBt werden. 

Erganzend kann auch vorgesehen sein, daB die Hand- 
habe (21) auf den Nadelhalter (16) mil einem nicht dar- 
gestellten Werkzeug linear bewegt wird, um eventuelle 
Klebeeffekte zwischen den verschiedenen Kunststoff- 
sorten nicht auf treten zu lassen bzw. zu minimieren. 

Als Materialien an sich kommen geeignete Kunst- 
stoffe oder kunststoffahnliche Materialien insbesondere 
auf Kautschukbasis in Frage. Die Materialien konnen 
gegebenenfalls auch gefullt d. h. glasfaser^ und/oder 
kohlenfaserverstarkt sein. Auch besteht die Moglich- 
keit, die Elemente einzufarben oder glasklar auszubil- 
den. 

Patentanspruche 

. 1. Kanule, insbesondere Kanule fur die GefaBpunk- 
tion, mit einer eine schrag angeschliffene Spitze 
aufweisenden Nadel und mit einem im SpritzgieB- 
verfahren hergestellten Kanulenhalter. auf den 
rtickwartig ein Schlauch aufschiebbar ist und der 
zumindest bereichsweise von einem Basiskorper ei- 
ner flugelartig ausgebildeten, wenigstens teilweise 
drehbaren Handhabeeinrichtung umgeben ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kanulenhalter (16. 
35, 52, 76) und die Handhabeeinrichtung (21, 40, 62, 
86) im Mehrkomponenten-SpritzgieBverfahren 
hergestellte Teile sind, wobei die Handhabeeinrich- 
tung zumindest bereichsweise um den Kanulenhal- 
ter gespritzt ist 

2. Kantlle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Basiskorper (20, 38, 60, 84) der Handha- 
beeinrichtung (21, 40, 62, 86) axial unverschiebbar 
auf dem Kanulenhalter (16, 35, 52, 76) gelagert ist 

3. Kanule nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine zylindrische AuBenseite (18, 37, 
54) des Kanulenhalters (16, 35, 52) eine Aussparung 
(28, 46) aufweist in die ein ringformiger Vorsprung 
(26, 44, 66) des Basiskorpers (20, 38, 60) spielfrei 
ragt 

4. Kanule nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanulenhal- 
ter (16, 35, 76) nahe an seinem der Nadel (10) abge- 
wandten Ende einen ringformigen Vorsprung (32, 
50. 88) aufweist an dessen eine kreisringformige 
Stirnflache des Basiskdrpers (20, 38, 84) angrenzt 

5. Kanule nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net daB die Aussparung (28) unmittelbar neben 
dem Vorsprung (32) des Basiskorpers (20) angeord- 
net ist 

6. Kanule nach Anspruch 3 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Aussparung (46) an dem dem Vor- 
sprung (50) entgegengesetzten Ende der Handha- 
beeinrichtung (40) angeordnet ist 
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7. Kanule nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanulenhal- 
ter (76) eine zylindrische AuBenflache (78) aufweist, 
die axial durch radial vorspringende Absatze (80, 
82) begrenzt ist, und daB der Basiskdrper (84) auf 5 
der AuBenflache (78) spielfrei drehbar gelagert ist 
und mit seinen Stirnseiten spielfrei an die Absatze 
(80, 82) angrenzt. 

8. Kanule nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB auf einem radial 10 
nach innen zuruckgesetzten Abschnitt (56) des Ka- 
nulenhahers (52) ein Ring (68, 72) axial unver- 
schiebbar befestigt ist, an dem eine kreisringformi- 
ge Stirnflache der Basiskorper (60) .angrenzt, der 
einen in den Raum zwischen dem Ring (68, 72) und 15 
dem Ende des Abschnitts (56) ragenden Vorsprung 
(66) aufweist. 

9. Kanule nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ring (72) eine axial sich erstreckende 
umlaufende Ausnehmung (74) fur das Ende des 20 
Schlauches aufweist. 

10. Kanule nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Basis- 
korper einen Langsschlitz aufweist, der diametral 
zum die Fliigel (22) verbindenden Bereich des Ba- 25 
siskorpers verlauft. 

11. Verfahren zum Herstellen einer Kanule nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in einem ersten Schritt auf die 
Nadel als Werkzeugdorn der Kanulenhalter ge- 30 
spritzt wird, daB anschlieBend in einem zweiten 
Schritt auf die Nadel eine Schutzkappe geschoben 
und mit dem Nadelhalter verbunden wird und daB 
um den Kanulenhalter die Handhabeeinrichtung 
gespritzt wird. 35 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kanulenhalter mit einer Hulse 
geformt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB beim Umspritzen des Kanu- 40 
lenhalters die Handhabeeinrichtung in bezug auf 
die Langsachse der Nadel oder ein die Form der 
Handhabeeinrichtung vorgebendes Werkzeug line- 
ar bewegt wird. • 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



50 



60 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: DE 41 40 099 CI 

Int. CI. 5 : A 61 M 5/158 

Veroffentli chung stag: 6. Mai 1993 




308 118/282 



ZEICHNUNGEN SE1TE 3 



Nummer: DE 41 40 099 C1 

Int. CI. 5 : A 61 Ml 5/158 

Veroffentlichungstag: 6. Mai 1993 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

Of BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHffiIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



